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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIAUX MAGNETIQUES -

Partie B-2: Spécifications pour matériaux particuliers —
Toles magnétiques en acier allig,
laminées a froid et livrées a I'état semi-fini

AVANT-PROPOS

1) wa GEl (Commrissior Electratachnlque Internationade) Aat une grganigation mandlale de nommalisaiion cempoase
de I'snsemb'e des comitgs alectrotachrigues net cnaux {Corlés natlonaux ¢e 18 CEI). La CEl & aour objet de
“Evanzar 18 coopéralien plemationale pawr toules les guestione dee mormeciaetion dmne tea domainea de
IAlaciricith ol da | dlaciranique. & oo effe’, |la CEl, entra autres activitéa, pucl 8 des Narmes inte netionelse.
Leur éleboration g3t conliés 3 des comités d'dtuces, aux ravaux aasquels fout Comitd nationa intérasss par ie
sujed traidé peut parlicipey. Les orgaruzations Inlamasianales, gouwar1@maniales ef non gouvarmernsatales, &n
ligisor avac |8 CE, particpen; egalemend aux travaux. Lo CEIl collabore &trollement aves 'Organisation
lamatorale da Mormalisat on [150), eslon des condifiona ludes par eecord entre (o8 deys crgan.Baliors.

21 Les dbcislon: cu accords alliziels de la CE| concernenl 1e2a queeliona techniqueg, "epréRentent, drns la mesure
tu pogsible um gcsorg intemetiangl sur les sujeis Atediks, atanl donné que les Comités natlonaux inldresseas
sOnt repragenids danz chacue comith d 8i0des.

A} Let ducwrants produits e présanten! souz b8 lomme de recommandefigns [Inlemationgles. 13 sont publlés
camma norvee, rapparte lechriquas au gJideg et agrésg comme tes par les Comilds natignzuy,

4} Dant o bul O'wncaurager 'unification wtarnationata. les Com tés nationaux de & CE! s'angagent 4 appliqguer de
[agen transparsnta, dans ldute |2 masure possibée, lBs Mormes intematianales ce la CEi dene eurs narmes
nELOAEIES 81 régionales. Touly diveryence antre la norme de le GEl st la rorma nationsle correzpondanta doit
Afrg andllg B0 @n Iormas oA rs dans celte derniare.

%] La CEF n"3 iwé gueune procédure concemarnt e marquege comme nd celian d'appmhar.lcn Bt 58 regponzablillide
n'eat pae engagée qland un makdrlel o5l gdaland canfanme & i'ung de 585 rorimes.

B8) Leitentlon sat attirde aur le fall gue ceraing des dlémenls da la présente Morme inte-nationa'e seuvant faire
I'majat de droita de prporddté inte leciuelle oy de drolts anaicgues, Le CEI ne SBurais Bira tenue pou”
T85[ONSae da re pak avoir idantifid de ters droite de proprigta at de na pag gwpit signalé |eu- exlalence.

La Marmg internationale CE| 60404-8-2 a eté élablie par le comrte d'dtudes 68 de la CEL
Matériaux magnétiques tels quallieges et aciers.

Cette deuxieme Sdition annule et remplace la premigre édilion parue en 1885, dont alle
conzlitue una révizion lachnique.

Ls texis da catta norme est issu des dacumants suivants:

FDS Rapper de vole
6Bt TR FDES BAM RWAVD

Le rapport de vote Indigue dans le tableav ci-dessus donne touta informatien sur e vota ayant
abouti & Mapprobation de cette norme.

L'annexsa A fait parie inlégranie de cette norme.

Lax annaxes O &2 C sonl dorndss uniqusmenl & titre d'information,
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

MAGNETIC MATERIALS -

Part 8-2: Specifications for individual materlals -
Cold-rolled electrical alloyed steel sheet and strip
dellverad Ih the semi-procassed state

FOREWORD

~Fe 12C (nternatioral Electrotechnizal Cammisaton] 15 B wor'dasde organization lar standaralzalion conp- sisg
Al nalional clecleslecknigal ponmilless (IECG Matizne Gomm bBese) The objact of the EC s to promoie
niamational co-cpeeaton an all auesl 6t tanoening sthsdardizalen ie thz eleetrical n1d clectroric ficlds. To
tiis enc a~d N edaltlon to othar aclivil-es Lha (ES publishas Intamsationa 3tanca-de. “heir preparaiion &
encrugled to techmicen committees: amy [EC Matlona Gomerites Interssted in lhe subject dezl with ray
partcipale ir 17is proparalory work, [7%ercationel, gove-nmernlal and nov-gosvesarentsl organizationa liaisirg
Wil the =0 mlsa pard cipale ia 1nis pepspalione The 0FG collobaales Cezely wilh he nisraalional Orgarizaticn
‘ar  Stoadardizetion (150)] in accordance with condilors determileen by Aqressnend Belaesr Lhg o beed
croaiicalions.

Ihe: lormal codgsiens o ayreamenls of the IEC an ischnical maiters express, 83 neary as poas ble, an
Internatinra COnsonses 98 opinian on he rzlevart sobjects since aach feshnical commitlze hes repreaeniaticn
fror alinterested Mational Commetees.

Tne dogunenta proddced heve the form ol recorames dations 1or nerratlonal s28 and ara auklished in the form
4f slanoards, technica. raports or quides and they are aocesptad by e Matione Comm ttees nohal se 58

Ir arder & oramcie internatipna uarlcRdon, 1ES katlonal Committe2s undettake 1o gpply IEC ntasnataaal
Stendarns trAnsparently 10 (e nenmum edert possiole (ro1tor natcnal and reglora slasdaeds. By
divergeree between the IEC Stanaard and e cncrspantding sasnmal o igicnal slaedaed =Fal be clear y
indicalao ir lhe aller,

; The IFC prowides o eearking procadue bo ‘ncicais its aporovel and cennot be rander=d reaponsible 1ar Bry

ErLprant daclarcd ta ke o conlermily il oo ol ils slendeards,

Aftantion & drawn 3 1Fe pegsibi ity hat zome of Do ciemenls of Fs temalios g Sladsd nay be ihe sdec:
oi paienl rights. Tne IEC shal not oe keld rezpanalale 1or 1dendfying ay a- el such pRt2n: fIpkts.

Inlg*cational Standard |IEC 60404-8-2 has been preparad by 1LC tachnical commiltee 68;
Magnetic ellays and stasls.

This second edition cancels and replaces the first ecition publishes n 1983, of which |
constitules & lectnical revizion.

The text of this sta~dard is based an tne following aocuranis:

rois . Repo+ an wating
Ga FR'F IS B3 a0/FYD

Full information on the wvoting far the appreval of this standard can be found r the report on
vl ng indicated in the above table,

: Annex A forms an integral part of Lhis standard,

Anrexes B and C are for informat on cnqy.
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INTRODUGTION

Le recuil firal des cances magnéliqguea en aciar gllis, [amirdes A froid et liveaes & I'&tat sem -
fini gtant alfeclué pa- les asoins de |'utilimateur, "atfention est atlirde sur l'imporlance do go
traitement sur les caractéristiques du produit.

Paur catte -aiscn, |es caractéristinues magnétiguas tiguran! dans le tebleau 2 sont donndes
pour un atat de rglarence cbienu gréce 4 uvn trailemenl thermique aoégual. Pour gque les
caraciérisliques demplol soient équivalentes a celles qui sont spécifidaes, il importe gue le
traiternent thermigue eflectus par l'utilisateur soit dquivalenl & veui Qui 8 8¢ appliqeé pour
définir | 8tal de réfarance [voir 7.1.1}.
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INTRODUCTION

As the “inal annealing of cold-roled electrical alloyec stee sheet ard strp delivered in the
semi-processed state i the responsibility of 1he purchazer, attertion is drawn to tha
impor-ance o this sreatrment for the properlies ol the material.

kor this reascn, the magnatic propetties in table 2 are given tor a referenca condit:cn obtained
by suilable heat tresimen:. To ensure that the groparies in use are equvalent o thesa
specitied, :t 15 important thet the hegt treatment carried out by the purchaser is equivalant to
Ihat used to def no the referener candizion (soe 7.1.13.
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MATERIALIX MAGNETIQUES —

Partie §-2: Spécifications pour matériaux particuliers —
Téles magnétiques en acier allig,
laminées & froid et llvrées 4 I'&état semi-fini

1 Domalna d'application

La présente pariie de la CE| 60404 définit es qualités des bandes magnétiques an acior allig
& graina non orienlés, laminées & froic 8t ivrédes & I'&mat sami-fim, cest-a-dire sans recuit fnal,
de 060 mm et 0,658 mm d'épaisseur nominale ainei que des leyilles c&coupdss dans les
bendes. Elie donne également las prescriplions générates, les caracténstigues magnatiques,
les caracténshguas geomatriqgues et ke lolérances, les caracténsliques technologigues ainsi
Sue -6 eonditions da regeplion,

Lz présente norme est applicable sux produits destinds 4 la construction des elrcultz
magnetiques.

CeE praduits correspondent & “artcle C21 de la GEI 604041,

2 Réfdrences narmatives

Les doouwmanis qormatifa suivants contiennent des gispositions qul, par suite de la référence
qui ¥ est faite, constituen! des dispos tions valables pour la présemte parie de la CE| BD204.
Au mamegnt de s publlcatior. las éditions indiguées étaient en viguewr, Tout documeant normatif
est sujet A révisian el les parties prenantes aux accords fondé= =ur |a présente partie de |a
GEl 60404 sent inviléae & rechercher fa possibilité d'applioyer leg &ditiony les plus récentes
des documents normatifs indiqués ci-aprés. Les mambres de a CEl of ge I'|S0D possadent le
registre des Narmes antemationales an vigueutr,

CEIBO0O50{121):197B, Vocabuiairg Efsctratectmigue  Inlemsiional (VEI; = Chapitta 121:
Electromagrdfisme

CEl 60050[229):1380, Vocabwlaire FElecfrotechnigus lrtarnational (VEl} - Ghapitee 224
MWaidriaux of composanfs magraliquss

CEl €0404-1:1978, Matsrigux magnatigues — Partie 1. Glassification

CEl 60404-2:1986, Matériaux maepndtiques — Farfie 2; Méthodas de mesure des propridhés
magreligues dea 186s & bandes ragreligues arr mayan d'un cadre Epstain

CEI 60404-3:1992, Malériaux magndtigues - Faric 3 Mdéthodes de mesure des
caracteristigues magneliglies des tiles el foulllards magndliques & Fame da Vassal sur Itle
unigque

CE! B04D4-3:15987, Maldriapx magnédtiqgues — Partie 8. Méihodes de déterminatwn des
caractéristigues gooméinigues des ides magndiigues en acier

1) Lacier alle a peor consttuant de base la for gl conlent dee dlémerts d'slisge en teneurs Agalas su
sUABrlaurea auy valaurs fadas par FISO 4948-1.
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MAGNETIC MATERIALS —

Part 8-2: Spacitications for individual materials —
Cold-rolled electrical alloyed steel sheet and strip
delivered in the semi-processed state

1 Scoope

This part of IEC BJ404 defines the grades of cold-rolled electrical non-orignted eloyed ' siesl
zhiel and =drip deliverad ir the somi precossed condition, that is withowt final heat treatment,
of 0,50 mm and 0,65 nT nom'nal thickness. T specities general reguiremrents, the magnetic
prosectiag, the pgeomatr o charactaristics a7 tolerannas, technnlngical characteristios as well
az the inspectan procasura.

This standard apoies to matsrial ivtended {or the sorstrLation af magnet o siccaits.

Theze magnetic meierials carrespond Lo clevse G21 of [EG B0404-1.

2 Mormative references

“he fellowing normative documents contain provisions wh ch, through referance in this e,
canstitute provisions ol this part of |EC 60404, At sne time of publication, the editions ndicaled
werg vald. Al' rormative documarts ara subject to revision, and pariee to agreamenis pasad
on this part of IEC 60404 a~s encoursged to investigate the nossibility of applyiag che most
regent cditigns of 1he normative documents indicztied below. Momborg ot (EC and 150 mzintain
registers of eLrrently vald [nternational Standeasds.

|[EC 8005243 211:1978, fmlermational  Cilecirotechinicd!  Yoealudary (IEV) - Chepler 121
Plagtromagnatism

IEC BO050(22 " 1: 1940, /ntarnalisral Electrotechnical Yocabutary (IEV — Chaprar 224 Magnetic
matarals and components

IEC BQAQ4-1:1970, Magnatic mafariale — Part 1: Ciasaifigation

IEC BU4D4-21996, Megnenc meienigls — Part 2 Methods of measuvrement of the magrehc
proprrtiag of electen sfas! shear and sthge Gy means nf g Fpslain frame

IEC 60d04-3:1282, Magnetic matenals — Fart 3 Methogs of measurement of the magnets
propertizs of magnetic sheef and sirip by means of a single sheet tostar

IEC £04D4-0:1087. Magnetic materals — Marf 3. Metheds of determination of the geometrical
charactensiics of magnetic stee! sheel and 3inp

Y &l oyad gteal 13 1ha: atesd the besls corattuent of whezh la ror contalming alfoying e ements In BMeUqts &g 1a
or 2rager than :he valuee fixed by 50 4584B-1.

Copyright by the International Electrotechnical Commission
Wed Oct 20 09:28:40 2004



5TD.IES kO4YO4-A-2-ENGL 1998 EE 4844891 OL7?4521 3ITO WA

- 10 - 60404-8-2 & CEH1968

CE| 53404-13:1895, Malerizux rmagnetigucs Parlig 13: Méthodes de mesure de {3 masss
valumigue, de la résislivité et du facteur de foisonnomeant des Idles el bandes magnstigues

IS0 404:1982, Aciers el produite sidérurgiques - Conditions géndrales technigues de fivraisan

IS0 4548-1:1982, Aciars — Clagsrhicaiion = FPartie 1: Clgesificalion en aciers aflids ot on aglers
‘ron afifiés basde sur la composiffon chimigue

IS0 104741991, Aciers of produils siddrurgiques — Documents da contrite

3 Définitions

Four les bescing de la présente Normme internationals, les adfinltlons des principaux termes
relatife  aux caractitietlgues  magnétigues, donmnéss dans la CGEIBODSQ{1Z1} et la
CEI EDOS0(221), s'appliquenl, aingi gue [os géfinitions suivantes:

31

rectitude

écar |2 plua grand entre una rive longitudinale d'une longueur de bande at la droite reliant log
daux axtrémités de la seston de mesure correspondant 4 catla rive

1z

plansité [facteur d'ondulation])
propricté d'vne feuille ou dune longuewr de bande qui esl caracrérisée par | Factour
d'ondulatior, c'est-a-dire ls rappert de la hauteur de 'ondulation & =5 loaguenr .

3.
courbure réqidue e
caurgure remanante dans (e aens du laminage, prasente dans la bobing 4 M'état de livraison

4 Classlficatlon

Las qualités prévues dans la présente norme aont échelonnées d'apris |z valeur des perles
totales specifiques maximales, en watks par kilogramme 4 1.5 T, ainsi que d'aprés I'Spaisseur
naminale du produit {&.50 mm ou 0,85 mm gt 8,47 mm dana I'annexe A).

5 Désignalion

La dasignartion symbaligue de | acier comprand dang I'orgra

1) la lstlre M, pour I'acier magnatigue;

2) le cantuple de la valeur spécifide des pertes totales spécifiquas maximelas, en watte par
kilagramme corfespandant & l'apaisseur nominale du produit, & une tréquense de 50 Hz ou
B} HZ pour |25 produits de 0,47 mm d'épaisseur et pour une inducticn da 1,5 T;

2 le centuple de I'épaisseur nominale du prodult en millmetres;

4] la jetire caractériatigre E pour les Wles magnstiques en acier allié livrées & |'élat semi-ini;

§) Ie dixibme da |3 fragueancs S0 Hz ou 60 Hz pour kos produits de 0,47 mm d'épaisseur, soit 5
au B .

EXEMPLE M320-65E 5 pour une tdle magnétiqgue en acier allié avec das partas totales
spacifigues maximales & 1,5 T de 6,20 W/ikg & B0 Hz af ung &paissour nominale de 0,65 mm,
livrée & | &tal gem--fini.

NOTE - L'anmexe © donne la déelgnation ferddrigue dos aciers ulilisés dana la norme europtdnng cormspondante,
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iEC 50404-13:1985, Magnstic maierfals — Fart 13 Mathads of moasuremon! of densiy,
ragistivity and stacking factor of slgctrical cleal shest and sivip

ISC 404:18D2. Sieel and sleel products — General technical delivery requiremertts

150 4948-1:15982, Steals — Classification — Pant 10 Claasification of steels inle unaloyed and
alloy steels kased on chamical compasition

S 10474190, Slee! and stee! preducts — Inspection documenis

3 Definitions

For the purpese af this inlarmalional Standard, the definilions of the principal ierma relating o
mafnetic prepertes gven n [EC 80050{121) and IEC 80050(221) apply, @5 weil as tha
“ollowing definitians:

31

edge camber

tha greatas: cistanca batween cna longitudingl adge of a length of strip and the ling icining the
two enos of the measured section corresoonding ta thle edge

3.2

Tlatness [wave lacior)

ihe propary of & shaot ar a lengibh of sinp waich is characterized by the wave factor, e ‘e
relaticn of the height of the wave 1o 5 leagth

33
residual curvature
t~e permanent survature in the direclion ot rallirg present in the coil inthe delivery cordit on

4 Clasaificetion

The grades vovered by ih s slandard 8-e clasaified accarding to the valuae ol rraximum specif ©
total loss i watls pa- kiogram a: .5 T and accamdiag to the nominal thickness of the material
(080 mmcr 0,65 rm and 04,47 mm in annex A).

5 Designhalion

The ateel name corpriges the ol aw ng it the arder given:

11 tha letlar ¥ tar electrica steal,

21 one nundred times the spee fisd value of maximarn gpecific total [ass 211,57 and 50 Hz ar
&0 Hr lar material of thickness 047 mm, in watts per #ilogram end corresponding to ihe
nominal product thicknoss;

3 one hundred rres the nom nel Lhicknsss el he malerial, in millirmetres;

4y Lhe chanaclerislic lellsr E Tw alloysd slecireal shoal or sinp daeliverad in senni-procsssed
slate;

5) one tanth of the trequancy 53 Hz or 60 Hz for material of thicknass 0.47 mm: i.a. & ar 6.

EXAMPLE MB20-65E b “or elcctrical alloyed steal shoet ar sthip wib a maximum spocific womal
less 221,02 T of 5,20 WWikg al 50 Hz and & nemina. thickness of 0,.E5 mm suppied in the semi-
processed state.

MOTE - The correaoonding ateel numbams usec in the European ajandard 8re givan im enngx G.
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& Prescriptions générales

8.1 Procédé d'élaboration

Le procdde d'élaboration da laciar et 88 composition chimigua sont [2'ssés & linitative du
productalr.

6.2 Made de livraison
Les praduits =sont liveés on paguets pour les touilles et en bobings pour las bandes,

Lag mazses des paqusts de foeuilles ou des basines deivent faire 'chjet d'un aceond lors de la
cammeanda,

Las valeurs les plus usuelles pour e diaméatre intérieur das bobings sont approximativement de
00 mm &t 800 mm. La valsur resomrnandés est de 500 mm approximalivement. Le diamétre
exténzur doit &tre fixd par accond de & commands.

Les feurles constituanl chaque paguet doivent &re superposaes, de telle sorle gue les faces
latérales das paquets seoient sensiblement planes el & pew prés perpendiculaires & 'a face
SUpEnELrE.

La bande deil &tre de largelr conglante el son enroulement doit &tra réalisé de fagen tella que
les faces .atérales de 1A bobina soiant sensiblament plangs.,

Les bobines doivent &tre sullisamment serées a4 l'enroulemant pour ou'elles ne saflaissent
pas SOUS 'eul propre Masse,

Lee bandes pauvenl préesnter oscaaionnellament des soudures ou des discontinuités résultant
ce I'éimination de zones défectususes, =slan accard préalable entre les paries. En ops de
besoin, un repérage des soudures o des dicontinuités peut faire I'objer d'un accord 4 ta
cormmande, .

Paur les bobines présentant das cordons de soudura on des discontinlités. chaque parlis de
tande doit appartentr 8 Ia mé&me nuance.

Les rivas das partias soudées I'une & l'autre ne doivent pas Bire décalées 'une par rapport &
l'aulre dans une proporlion telle que la mise en ceuvre 8n soil compromisa.

6.3 Etatda livralson

Les produils livede avec rivas cisailldae ne daivasd pas comporer de bavures préjudiciables a
la mizg an peuvra ou & I'utilisation du produit.

Fur suile du mode de lebricalion et du mode de livraizon en babines, les produlte peuvert
pregenter, & l'etat de livraisan, une courbure résiguelle dans le seng de P'anroulement ainsi que
carlaings lensione intemss,. Des précautions doivent &tre prises par Fulilisateur pour diminuer
ou glimingr l'incidance da ces paramétras sur a mise en oeuvre af futlllgation du produit.

Les produits sonl habituellemernl livies sans revétement isglant

5.4 Etat de surface

Les sutfaces doivend &lre unies el propres. Des diafzuts disperses tals que stries, soufflures,
arigues, ete. sont tolérés s'ls se situent dans bes limites des dcarts tolérés sur M'épaisseur et
#'its ne aonl pas susceptioles de naire A {'utilisalicn corracte du preduit f ri,

L'stet da surace at an particuliar ia rugosité du produit pauvant faire 'objet d'wn accord lors da
ia commande.,
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4 Goneral requirements

6.1 Production process

Thg production procoss of the stoel and its cnemical comaasition 2ro [oft ta tre dsertdion ot
the manufaetarer.

E.2 Farm af supply

The materis !l is suppled in bundles in the case of sheets a~d 'n goils in the tase of stnip
The rrass of bund es of sheets ar coils ahall be agreed al Lhe lime ol crdering.

The most veual valo2s far intamal aiameatar of 2o 15 are appraodimately L00 mm and 600 1m.
The recommended value is appraximately 500 mm. The external diamater sha |l ha agresd at
the time of aroering.

Sneats which make up each bundle g12ll ba stacked, =0 that -he side faces are substantially
fla: and approximatedy parpeqdicdlar to the top faca.

Striz shall o& ot canstant wdsh ang wound in such @ menner :hat the side faces al the coi are
substamizlly fat.

Coils shall be sufficiesly tighthy waurd in order that they do not colapse ender teir owne
weighl.

Strip can eccasionally exhibit wealds or nterlsaves resultizg fram ne removal of oefzctive
Zohas, subject 10 priot agreement betwaan tre parties, |f necessary, mark-ng o° walos or
interleaves may be agraed al the fime of ordaring.

For ooils eomaining welns or inrerleqaves, eacs part o thea strip shal ae of the samc grade.

The edges of parle waldad togeihar shall nat be sn murch oul of algnmeant as to atfect tha
further procezzing of the mate-ial.

6.3 Dehlivery condition

Material suppled wth trimmed edges snall ncl have any burre which will oversey sffect its
[urher application or ose.

As the resull of the method of raulactue and delye-y iv 172 form o ogils, materia may, in
the deive-y condition, exhibil residual curvature in the rolling direction ea well &3 cerain
inle‘ral stresses, recautions shall be la4gq by the user to 2duce or eliminats the effept of
tne=a factors on the application ar 1se of the malerial.

The mate<ial is usually supplicd withaut an insulating coating.

8.4 Surfece condltion

The surieces shall be uniform and clean, Disperaed defecis such az soratnhes. blisters,
cracks, ate | are permitted i they Sro within the lirile of toleraee on thickness and i they are
rot aesrimenta o the correclt Jae of the supplles material.

The aurface condilicn and in parlicalar 1he moughness of he maleriad can he agresd al he tiine
of ardering.
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5.5 Aptitude au découpage

Laz produits doivent pouvoir &tre découpds ou poingonnas sans antralner une Jsurs
prématurés des outils; ils doivenl souvoir &lre découpéas en tout point et suivant des formes
usuclles on assurart un travail procis avec des outile spproprids et corrects. Dans e cas
d'exigencas pariculiéres &u découpage et au poingonnage, des conventiong sur un essai
d'aplituds doivent &tre Stablies entre |e producteur &t lachetour.

T Prescriptions techniques

7.1 Caractérietiques magnétigues
7.1.1 Elal dm raférence

Les cameléristigues magnetiques (polarisation magnétique et pertes Iolales spécitiques) na
s'apphguent qu'a oes eprouveltes prises dans 'élat de référence obtanu par le traitement
thermiaue auivant.

Les handes conglitvani Sprouvette doiven! &re soumizes & un fratemem thermigue sous
atmocEphére décarburante & la tempéarature spéclfiée au tableau 2 ot doivenl &rs maintenses
pendam 2 h & calte température. La vitesse de chauffage ne doit pas dépasser 200 °C/1. Ls
vitesse do refroidissement de la temperature spécitiée au tableau 2 & 550 °C na dait pas
dspasesr 120 "G/ Le gar ~éoessalre & la décarhburation doit se composer d'ute [rection
volum que de 20 % da Hy, 80 % da Ny avec de |a vapeur d'eau, le point o8 roséde §lant de
+20 "C 4 |2 pression atmosphdrigue.

L'établissemant de |atmosphére décarhuranie exige I'évacuation de I'air du four & reculre
evant la mise en ternpé-atura. Ceite avacuation se fail par insufflation en continu dans la lour
d'vn gsz da protection ininflammahle, Le débil du gaz de protection ainsi que la pression
daivarl &tre raglés de fagon & assurer une bonne dacarburation en tout point de I'éprauvette et
un renauveliemant complet da 'atmosphére du four plusisurs fais pendant le recuit.

It esi recommande que les bandes n'aient pas do contact antra allas.

7.1.2 Polarisation magnétique

Les valeurs minimales garanlies pour ta polarisation magnétigue dans le cas des intensités de
champ magnétique H de 2 500 A/m, 5 000 Afm et 10 000 Afm doivent étre telles que cela est
indigué gu taklsewr 2.

La polarisalion magnétique doit &tre déterminés en champ magnétique alternatif (sxprimé an
valeur de créte] & S0 Hz.

7.1.3 Partes iotales spécifiques

Les valewrs garanties des perles lotales spéoiligueas maximalgs & 50 Hz ou 60 Hz, en watis par
kilogramme, doiven: élre tellas quae cela agl indiqueé gu lableaw 2.

Les partes totales soécifiqgues sont garanties pour une polarisalion magnétigue de 1,5 T.
L'egsai deil &tre effeciud dans un champ magnétique allarnalif & 50 Hz oy & 60 Hz.

L'annexe A donne les pertes toceles specifiqgues maximales de produits de 0,27 mm
d'épaisseur pour una polarisation magralique de 1,5 T 4 60 Hz et 50 He,

L'annaxe B donne, & ftitre ingicalif, les peries tateles spécifiques maximales pour unae
palarisation magnétigue de 1,0 T & 50 Hz.
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6.5 Suhability for cutting

The mate- al sn1al he able lo be cut or punched withaul ceusing oremalure wedr o (ools; (I
shall be gbls 12 ba cut at any point and in 1he usugl shapes thus enzu-irg eccurets working wizh
the corract cutting 1ools. If tnara are epecia reguiramente with rsga-c to a suitability tast for
cutling ar punching, tnese shall ng astablished by agreement Batwesen the manufaciurar and
Ihe purchaser.

¥ Technical requirements

7.1 Magnetic properbies
7.1.1  Reference condltlon

The magnetic properties [magnesic polarization and specifc teta 1958] only apply to test
specirens in tre reference condilion which = obigined by the foliow 1g heal ireeiment

“est strps shall be subected tc a heat trestmen: in & decarbunzi-g atmosphere &t the
:empersure specified 0 teble 2 and shell be maintainen ‘or 2 h sl Ihis lemperelure. The
meating rate shall not exceed 200 *Cin. The coaling rate from the tampearaturas spacifiad in
-able 2 to 550 “ skall no: excesd 120 “C, The cas nesessary lur degarourizalion shall have
8 valume fraclion of 20 % Hy, BO % No with water vapour, the dew-asaint being +20 " oat
atmospharic pressure.

The esiazliskment of the decarburizinc aimospnara -equires the rerrcval ot ar ‘rom ihe
annealng lurmace osefore -aising the temperatyre This remaval is sffactad ny continnousy
purging the furnace with an iner: proieciive ges. The flow and preasure al tne decarburizing
gas shall ba requlated to ersrre good dacarburizaticn at any point on tne test specimesn and a
complate renewal of the atmosphers in the turnzce several times during the hcal sraztment.

It is desirabla Ehat the test strips do not have any caontact with mach other.

7.1.2  Mnagnetlc palarlzation

The spec:fied minimum valuas for the magnetic pn arizatinn far magnat ¢ fiald strengths H of
230C A/m. 3000 &'m and 1C B0 A5 shall be a5 given in table 2.

The magnetic oo arizatian shail be detarmired in an altemating manetic field fexprazzsed a5 g
pedk va ue; at 50 He.

T.1.3  Specilic [otal loss

The specified va ues of maximum specific total loss at 30 | z or G0 - Ir :n walts per kilogram
shall be as given in tabla 2.

The velues of specilic oWl loss are specified for a megnetic polasization of 1,5 7.
The test shall be mads it a4 alternating magectic fielo at 80 Ha or 80 Hz.

Aanex A gives the maximum specific total 12ss for proeduct of 0,47 mm thickness for 2 magnetic
polarization of 1,5 T al 60 Hz and 50 Hz.

Annex B gives for guidance orly the masimum specilic wlal (o35 for & magretic polarizat an of
10T at a0l
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7.1.4 Anisotropie des pertes et de le polarigation magmétique

L'ah sotraple des pertes et de |a polarisatior magnétique peut Faire 'objet d'vn accord entre les
partias lors de la commande.,

7.2 Caractdrietiques géoméiriquee =t toléranoes

7.21 Epaiseaur

Les dpaisseurs nomineles des produils 2ont da 0,50 mer ot 0,65 M.
NOTE - L'dpalsseur 0,47 mm est Ggalemant prévue dana l'ernexs A

Pour les loléranccs sur l'apaisseur, on distingue

— I'dzar! talére par rapport 4 'Acaisseur nominale & |'intériaur d'une méme unilé de récegtion;

- la différence d'épatseeur suivanl une direction paralidle a. sens du laminage, dena Lune
feuille du une longueur de bande;

- la différence d'épaissaur suivanl une dirgction perpendiculaire au sens du laminage. Cette
talérance ne s'applique qu'awx produils da lgrgeur superieurs 4 150 mm.

L'acart tolérg sur Papaisseur nominale & lintérieur d'une méme unilé de raception dolt &lre de
tE % de la valeur nomingle, La surépaisseur due & la soudure par rapparm 3 'Apaisceur
mesurée de la 181e ne doit pas dépaseer 0,050 mm,

Le affeérerce d'épaissaur dans une directioh paralléle av sens de laminage sur une bande ou
uWre feuila (voir 8.3.2) ne doit pes dépasser 8 % de 'dpatzseur nominala.

La diffarence d'dpaisseur dens une direction perpendiculaira au sans du leminsge ne doit pas
dipasser 0,020 mm pour les épaisseurs nominales de 0,47 mm, Q.50 mm et 0,030 mm paur
lépaisseur naminate de 0,85 mm (vaoir B.4.2.1}). Catta tolérance ne sapplique gu'aux produits
de laigeur supérieure & 150 mm. Pour las bandes étroites, d'autres conventions peuvend élre
prévues par accord.

T.22 Largeur

Las largeu s nomineles couranies sont inféricuras ou égales & 1 250 mm.

Pour loe tolérances sur le langeur, une distinction el faite enire (g5 produils livrés avec deg
rivas & I'4tal brut de laminage el les produits livres avec rives cisdill@os.

Peur laa produils heres aves rives cigaillées, los 1olrances du tableau 1 doivent étre
appliguées.
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7.1.4 Anisctropy of lags and of magnetic polarization

The anisottopy of 1255 ang of magnetic polerzelion can be the subject of special agreerrent
between the parties when ardering.

7.2 Geomelric characteristics and tolerances

7.2.1 Thickness

The nominal thicknesses of the mataria ara 0,50 mm and 0,83 mm.
WGTE - The thizémess 0,47 mm 15 @S0 Qvan nanrex A,

Far lhickness olarance, & d slinclion g maue lelween

the allowakle :>:erance an e nannnal te.ckness within the same acceptance unis,

— the ddlerence in lhrckness 10 a skeet or in & length stnp in 2 cirection parallel to the
diraction <F relling,

- he differanca in ‘hick1ess in a direcion perpengicular lo lhe direction of rolling. This
wlarangce apalias onfy 1o meleria s wilh a width greader than 150 mm.

The allowable tolerance on tha nomiral thickness wilhn tne eame accaplance urit shall be
td % ¢ the nomina’ valve. The additfonal thicknass due to welds, wih raspect to the measuned
thickness ol 1ho stecl shee: and strip shell nal esceaa 0,080 mm.

The dif‘ererce in thickness in a cheel or in a lergth of etrip (kaa B.3.2) in a direction paral el to
the girection of recling =hai! not exceed 8 %% of 1ominal thicknass.

The diffgrance in thicknese ik a direction perpend caler to the direction of rgllirg shall not
excead 0,020 mm Tor the Lhickneuses 0,47 mm oand 0,50 mm and 0,030 mim “or the {hicknoss
of 0.65 mm {zee 8.4.2.1), Thig alerance applies oaly 1o mele- als with 8 widih greater than
150 mm. Far narraw sirips othar agreaments may be sachea.

T.22  Width

The avaiable rominal widths are less than or equal to 1 250 mm,

For the width tolarances, A distinciion is mane hetwaer material supolied with edges ie the ss-
rolled candition and matgrial de ivered with irimmec edges.

For materials suppfied with trimmed edges, Ihe tolerances of fable 1 shall apoly.
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Tableau Y - Talérances sur la largeur nominale

Largaus nominale | Talérencer
rrine nm
Ji]
{ = 150 a
03
150 < 1 £ 500 o
| -0.E
i a00 « = soD o
-1
BOO = =1 000 n
-5
1000 -=f<q 260 o
HOTE — Par accord oEricullar & 12 commMande, iea
Iclérances sur g dergeur nominele peuvent &tre
Iculas nagativas.

Pour les produits tivids avec des rivas & I'eélat brut de lamingge, 13 tolérance de larged: doit

. o5
étre de 5 .

T.2.3 Longueur

La tolérance de longueur des feuilles par rapport & ls longuesr commandéa doil dtra "g’“" %
Mais au maximum +8 mm.
7.2.4 Ractitudke

Lne distinction est faite antre '»es produits ivrés avec des rives 5 ['Btat bt de laminage &1 les
produits livrés aves das rives lsailldes,

Pour les preduits liveés avee das rves & ['8la; brut de laminage, |a rectituee ne doid pas
dépassar & mm pour ene longueur de 2 m.

Four lea prodlils livias avec rivas cisailléee, |a rechiiude na doil pas dépagger 4 mm pour ung
longuaur da 2 m. :

7.2.5 Planéild {facteur d'ondulatlon)

La planditd n'agl garantie que pour les produits livrés avec nives cisaillées. Le facteur
d'ondulation, {vorr 8.4.2.4) sxprimé Bn pourcantage ne doit pas dépassar 2,

7.0 Masse volumique

La measse volumique des produits n'est pas garantis.

La valeur conventionnelle dg la masse volumicua ulilisée pour |8 caleul des crraciérigtiques
magnétiques dnit atre celle qui sl indiquée au ‘ableau 2.
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Tahla 1 — Tolerancas on naminal width

Mominal width f Talaraneas

mm mm
0.2

I'< 180 a
+0,3

150 < = 300 a
15

300 = | £ 600 o
+141

B0 = 1= 1 Lk n
+15

1000 f < 250 i

WOTE — By agresmert wher ardering, -he tleraicas
@n the rarinal width can all ba minLs values

Fur rralerigls supplied wilh gu-rulled sdyges, he widlt 1o crances on hamiral width shall

]
be p .

7.23 Length

The tolerance on ength for sheess in relgtinn to l&ngth ordered skall be "g'ﬁ' %, bt wik oa

rgxirrigm gl +8 mrm.

7.2.4 Edge camber

A diztincticn s made between malerial supplied wiln adges in the as--clled condition and
material suppied with irrmmed 2dges.

Far material suophed wilh edges i1 the as-rolled condifior the adge cambar ghall not excaed
€ mm ovaer 2 length of 2 m.

Far material supplied with trimmed edges, the edge cambar shall rot cxcoed 4 mm over 2
lancih of 2 m.

7.2.5 Flptness {wave factor)

Flatress (wave [aclar) is specilied only for material supplied with Irimmed edges. The wave
factar (soo B.4.2.4), expressad as a2 percentage, shall not excsed 2.

7.3 Density

Tha gensity ol the mater al is nat specif.ed.

| he convantional value of densily used to caltulale the magaet-¢ properties shall e as given in
taple 2.
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7.4 Foacteur de foisennemant

Le facteur de forsornement peut kaire I'objer d'un accord. La mathode da mesure esl définie
dans la CE| 60404-13.

8 Contréle

3.1 Ganéralilée

Les produils définie par 1a présente norme peuvent étre commandés avec gu sans contrdle
spécif que conformeémen: & '|80 404, Cepandant, par déragation 4 IS0 A4, dane le cas
d'une commande sans cont-Gle spacifigue, la preducteur deit fournir Jun eerificat donnant les
pertes totales specifiquas du matéariad livra.

Dans I cas d'une commands aves contrd e apdcifique, la nature du decument do contréle
galzn SO 10474 doil &tre précisée & la commande, La livraison est divisée dans ce cas en
unités de réceplion,

Chaque unité de réesption est constilues pa- 20 t ou fraction restancc de la méme quallté gl de
la méme epasseur nomina-e. Des unités de reception différantes peuvent étre reterues par
accord particuligr.

8.2 Préldvemen des echantilians

Les achantillans destings avx es5s8ais de réception doivent &tre prélevés sur chague unité de
réceptlan,

La premiire spire intérieure ef la darniére epire exidrieurs de & bobine doivent Gtre
cons daréas corme emballage el comme n'étan: pas reprézantatives de la quai-é du raste de
l& bokine. Las achantillons doivant Stre prélevés eur les premidqres spaes catfrieurss ou
intérieures & l'exclLsmn de la spite o'embailege et en dehora des 2ones de soudure gu des
digcontinuités.

Dans loc cas des feuilies, tes prélévements doivent &tre faits, de preférence, sur la partie
BUperiaure du paguet.

Le méme &chanlillon doit servir au contréle des diverses caractéristiques en gbservant un
ordre judinialy poaur l'exéoution des essais.

8.3 Préparation dus sprouveiias
8.3.1 Caractsrlsthques magnétigues

Pour la mesure de la polarisalion magnét.que et des pares toleles spécifiques, I'dprovvelte
pour I'essai au cadre Epstein de 25 ¢om dolt Stra constituée par un minimum de 18 bandas
Epstein ayanl |es dimensions suivantes:

— lgangueur: 280 mm & 310 mrm, les longueurs &tant dgales aves une Wldrance de 0,5 mm;
- largeur; 30 mm £ 0.2 mm.

La maie des bandes est prélevés parallélement au sens du Lamingge et 'autre moitié
perpardiculairerrent, &n assurant ung rgparition égala sur ta largedr du produil, Les bandes
dalvenl &lre snigneusement découpdes sans déformation. Le découpe ou e poingonnage ne
doivanl &tre aflectiuds qu'aves des cuti s bien effiies. La tolarance masimala da (2 dirsclion de
la gécoupe par rappar & la direction spécifiée doit étre de-+5°,

Larsgue la largeur gu produit est irguffisante pour vn prélévemnent das bancges transversales
dans la largeur, les bandes ne doivent étre prélevées que dans ke sens du laminage.
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7.4 Stacking factar

The stac<ng facter can be subject to an- agreemsent The measuring metbod is defined in
[EC B0404-15.

&8 Inspection and tesiing

B.1 Genaraf

The malc-ial defincd by this standard zzn be ardered with or withour specitic inspaction in
accordance with 150 404, Howewer, as a dispaisation “rom (S0 404, in the case of an order
without inspection, t1e manulacturer shall sipcly 8 cedificats giving the apecific total loas of
the del-vored mater al.

In the cage of an orcer with specific inspactian, the typa of inspaction donumant in acenrdance
wilh 150 10474 shall be specified when odering. In Lthis case the de ey is divided inio
AcCtaptance LUniE.

Each ageeplarce uiil shgll comprise 20 | or the remaning lraclion thereg' of Lhe seme grade
ard ths same nomingl thickaess, Different acceptance uncs can be adopted by apecial
agrenmnnt.

8.2 Selection of samples

Tesl sampes shall be laken lrom gach aeceplarce ainl.

The first ivternal lure and (ks last estemal turn of the Soil shall be consdered as wrapping and
nal represeniative ot the quality of the remainder ot the col. The selection s-all ba Tade from
Iha f rst externa: furn excluding the wrapping turn ana outside a1y welding 7eo0es or intarleéaves.

In the case of skeels, the selectior shall preferasly be made froi the vppe: parl of the burdla.

By choosing & auilable order “or the execu: on of tesls, he same sample shall serve 1o check
thae various propertias.

8.3 Praparatian of tast =pacimans

8.3.1 Magnetic properties

Far tha maasurament of magretic oalarizafion and spacific total loss, the test specimen for ing
25 cm Epstein frame shell ¢ongist of 2 minimum of 16 Ezs-sin-atrips heving tre following
dimansiong :

— length 280 mm 12 310 mm, the lengths being agual withir g tolarance &f =00 Mm

—  width 30 mm + 0,2 mm.

Helf the test sirlps shal be cut parallel to 1e directlor of rolling g2nd ke other hal’
poroendicular, giving an cven distribution across the width of tho material. The test strips shail
bz carefully cut without deformakion. The guiting ar punchng shall be made chnly with wetl
sharpensd tools, The maximum tolerance setwesn the direstion of cutting in relatior to che
direction specifiet’ shall be £5°,

When t1e width of i+e matarial is wsuficen for 8 sample of -es1 strips to be 1akan across the
widtk, the test slrips shal be taken in the direclion ol rolling enly.
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§3.2 Caractéristiquas giomairiquas at talérances

Pour la mesure de I'épasseur, de la largeur, de la planditeé ot do la rectitude, 'dprouvelts doit
Bire constitude par une [ongueur de bende de 2 m oo une feuilie.

8.4 Mathodss d'aszsals

Pour cnagua caractdrisliqgue garanilie, un essai deil 3re ellectud pour chagua unité da
récaclion. Sauf indication contrzirc, lous |os cssais deivent Gtre effaclués, 3 une température
de (23 = 5] *C =t dans Matat da livraisen, & l'oxceplion doe caractkéristiqgues maqnatiquas gui
doivent Btra détermindas aprés lg traiternent thermique de rétérence.

£.4.1 Coractéristigues magnaligques

Lez ezzais doivent dtre effectuds & 'aide Jd'un cadre Epstain de 25 cm conformément & [a
CEf EDAD4-2.

NOTE - Er ramplacamant de |g meathode d Epstein, 'egsai sur 18le vnigue oddinl dans la CEI 6040M-3 peut étre
ulliea per accora entrg 1@ foprnegseur ¢f I'gcheleur, Dans ov cak, |8s valaurs apéciliées & obtenir peuwent
égalemant fairs I'nojet d'un accord.

8.4.2 Caractéristiques géomeétriques et tolérances
8.4.2.T Epalsseur

Le mesure da |'apaissaur doil &lre affeslude en utilisant un comparateur ayant une pracision oe
0,001 mm,

Four |ee praduits do grande largeur, les meaures doivent dtre faites 4 au moins 20 mm das
rives cisaillées Bt 3 au moins 50 mm dee rives & I'élat brut de laminage. Pour les handes
#troitee, des accords pariculiers pauvant atre préves ors do e cermmande,

2.4.2.2 Largesur

La largeur doit &tre rmesurée perpendiculairament & 'axa longitudinal du produit,

8.4.2.3 Hestilude

La rectilude doit &tre déarminga conformément & |a CGEI €0404-9.

£.4.2.4 Planadité (facteur d'sndulatian)

Le factaur d'ondulation doit &tre déterminé conformément & la CEI 60404-9. Ne sonl prises en
considéralion gue les ondulations complétes, at lars de cette détermination la courbure
résigualle ne doit pas &tre prise an considé ation.

B.5 Ezsaig compldmentaires

Lorequ'um essai ne donne pas e résultat exige, cef ossai doit tra répéte sur un nombre dooklé
d'éprouvettes provenant d'autres parliea de ['vhilé de récephion ou d'auvtres langueurs de
bendes. La livraisnn dolt &tre répotée conforme & la commanda si tous des essais
camplémantaires sont confommes aux spécifications de la présents norme.

Apras remariement, l& producleur a le droit de représantar aux essais des unitée de réceptior
qui n'avaient pas eté reputéas confarmas A la commande.
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8.3.2 Geomatrical characteristics and lolarances

Far the maasu-ement of thicknass, widih, flalrags, and adge cambar, t1e tesl specimen shall
corsist - & sheet or 2 £ ™M length of sirip.

84 Testmathods

Foreach specifigd propery one tas: shall be carried ou; per ecceniEnce unit, Unless othe wise
spec fied, the test shall be made at a temperalure of (253 £ 5) “C and in ke as-delwered
condilion, with he exceplion of magnelic properlies which shall be determined aller a
reference heat treatment.

B.4.1 Magnatic proparties

The test shall ba made using a 20 cm Epste n ‘rane ir accordance wilh 1EC B0404-2,

NOTE — As an altemaive to the Exstzin methad, the girgle shent tesrer crserioed in IEC EI408-5 may be asea by
agreatnen? betwsen tha Suppl ar and purchagor. 0 E3ls cass. “ho epeclficd wa woe te be abtained whh the eingls
skeel laser may also be subject tc ag-eemant.

8.4.2 Geometrical characlerisiics end tolerances
8421 Thickness

The measuremant ¢ thickiess shall be rrade usirg a micremeter with ar aceuracy of
0,001 mm.

Faor wide material, the meastL rements shall 2e rrace at east 40 mm from trimmes adges ard at
least 50 mm from edgea in the as-ro ted cordition. For narrgw eirips, spet al agreemenis can
ba madea when ardaring.

8.4.22 Width

Tha width shall be measurad parpandicular 1o the lpngitudinal axis of Jne predect.

8.4.2.3 Edge camber

The edge cemse sazll be delemmined in aceordence with [EC 80£04-9.

B.4.2.4 FElatness (wave factor)

I ha wava faczor shall be detarrined in accorcance with (kL 60404-8. Qnly complate waves
gha.| be 19ken into accound, and auring -his determination the residual curvature shall nat be
takan into account.

8.5 FHRetesata

When a test does not give ‘he soacified rasult, this test shall be repaatad on aoucfa 1he
rumber of test spacimens from other sheets of the acceptance dnil o on 2the: sthps from the
goils. The delwery shall be considored 1o contarm with the crder it all resulte of additional tosts
ara in gecordancea with the rerquirerments of thts slandart.

* After re-treatment, the Manulacturer has Ihe righ: to present again (o- test aceeptance units
wh ch had not oeen ‘ound to comply witn the order.
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9 Marquage, €liquelage, embaliaga

Le marguage, I'éliquetape et I'emballage des produits pauvent faire |'sbje! d'ur accord & la
commande.

10 Aéclamations

Les défauts iMarmes ou externas ng doivent justifier une réclamatian oue s'ils sont nettemant
créjudiciables & [a mise an asuvre ou & 'emplai judicigux do produit.,

C'utilisatedr doil donner la posaibilité au Foornisseur de e convaincre du bien-londa de |a
“aclamation en lui présentant le mataériau gn litige al das prauves.

Jars 7ous les cas, es modalités de réclamartion doivant 8lre faitee conforméament 4 IS0 404,

11 Informations 4 tourndr par l'echeteur

Faur que la praduir répondea correctemant aux grescriptions da |l présenle norme, 'utilisateur
doif faurnir les irformalions suivantes lors de son appel d'offre ou de sa commande:

A queEntité;

by typa das produit (feuilie qu bande);

€] numéro de la présente norme (CE| 60404-5-2,;

d) désignation symbaligue ou mumeéngque de I'ecier [voir article 3);

e} les dimensions raquises des fauilles, ou de la bande |y compris toute limitation sur le
diamétre oxtérieur de la bobine) {voir 8.2 21 7.2.2)

1} toute limilation de masse d'un paguet de feuilles ou d'une bobine {voir 6.2);

gl toute prescrinilon particuligre relative au marquags des soudures ou giccontinuités (vair
B.2);

k) toute prescription pardculiere relative & 1'6kat de surface (voir 6.4);

il toute prescription particuligre relative 4 la mesure d'épaisseur Bt des toidrances pour les
bandes éiroites (voir 7.2.1 et 8.4.2.1);

I} e procedurs de contrdle ragquise ¥ compris la nature des documants de contrdle
caorrgspondants (voir 6.1,

k] toute prescriptran particullére relative & l'essal sur thle unique {voir .4.1);

{} toute prescription particul ére relalive au margquage, & 'etiquelaga st & I'emiallage [voir
arlicle 03,
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Marking, labelling and packaging

Marking, lsbe I ng and peekaging of the products may be agreed at tha time of ordering.

10 Complaints

Irle-mal or exterral defects shall justily & eomplairt anly f they are claarly prejudicial to ihe
meinad of working ar the judicious vse o the matena .

The purchaser shall give o the marufaciurer the opporiunily of convireng nimsclf ol the
farrness of the claim by prasenting the malenal in dispute ang evidence for the complaint.

Ir all easps, the terms and conditions af complaints shall be made n accordance witn 150 104,

11

Information to be supplied by the purchaser

Far matzrials to comply acenquately with 1Fe requiremenits of this standard, the purctaser shall
include the following information ir his cnguiry or orde-:

al
bj
€}
d]

€]

1
g
k3
i)
Il
k}
I

quantity;

lypa of pradacr {afrip o ghaat);

number of this starderd {IEC 50406£-8-2);
name or number of the 5.eel {see clause 2):

dimensions of sheets or =irp required (ncluding any limilat ors an the external diameatar of
| coiiy (sas A.F and 7.2.2);

any limitation an {he mass of a oundle of sheects or of & cal (sce B.2)
any special requirgrmanls lor markirg of walds or intarleavas (288 6.2);
any special requireren: cencerning the surface fin s~ {sac 6.4);

any special requirement regasding the thickness measurement and tolerance across the
widlh of harrow strip (sec 7.2.1 and 8.4.2.1};

Urs inspraction procedure required including the nature of the relsted docaments {zee 8.1):
any spegial requiramant abhrut single sheet tesling (soo B.4.1).
any specia requirement regarding ine marking, labeling ard packaging (see causs 9).
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Désignation | Epsigsaur | Tampémture | Periea totales | Polarisatlon magnétigua minimele Magae
symbelique | nominale | du raltement | zpécHiguas dana un champ magndtigie ¥olumigua
de rdfdrence maximalen Blternatif pour Hae intengita COnven-
pour 1 ET du champ magnétigue 112 tignnelle
e Wiy T
e {10 -2 S0 Hz | &0 Hz [ 2500 Adm | G DOO Adm | 10 000 Afm kgidm?
MA40-60E & Rl 3,42 L3 -t 1.62 -T2 T.EG
M3P0-50E 5 0.50 B840 300 | &8r « BB 1,84 1,74 7,70
MAGD-B0E & a0 4,50 567 1,67 1 Rh 1,75 ¥.75
MEGO-BCE S an .80 .03 1,58 1,86 1.76 ¥.HO
MIBO-EEE T B40 2,80 5,07 1,54 1,82 1,782 768
MasN-REE R 085 £40 4 50 .65 1,56 1,64 1,74 .70
ME20-65E 5 Ao 520 6,72 1,57 1,85 1,76 .75
MESH-ASE & bl 6,34 a.0% 1,548 1,66 1,76 ¥.&0

o

o

» &5l 13 polansotion magrétiqua;
& g5t l'intductior megnetigue;

i €8t g congtante magnélique; 48 < 1677 4 xm™;
H est | chemp megnatique;

conformament 8 & GEI §Q0SC[12" 1,

J:E—j‘.iu H

"' e valawrs na concarmand que Jas aprouvettes dara | élat da refarence ivelr 7.1.17.

Cepuis 08 nombreuses antase, il 651 eourant oe donner dee valevre dinductlon magnélioue. En feit, le cadre
Epeien meaLra B polariaation magndllgque [irdJotion intrinsaque) gui eal gdalicie corme guil:
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Table 2 — Technologleal and magnetle properttes

Stes| name Hominal Heterence Macirmu m Minlmum magnetic palarization in Conven-
Ihickness heal gpeclfic total an allernating magnetic fleld for tlanai

treal myant Mesal1sT ! a magnnlle fleld sirength ©1 21 fens ity

tempcralurc
s ¥iikg T

mry (=10 *C} B0 HE | B0 Hz | 2 500 Adm | 5 000 A'm | 10 D00 Afm hgidm?
* M3 0-50E 5 BAD 3,40 4,32 .51 1,632 173 766
M308-50E 5 0.30 E<1 3,890 | 447 1,56 15 174 771
MARO-S0E & TE 4,63 5,87 1,67 1,24 1.48 fla
WEE0-20E S To) 5.60 7.0z 1,58 1,E6 1.76 7,83
M350 BEE & g4 aar | 567 1,54 162 1,72 7,84
MAED-BEE 5 &, 6% g40 . 480 b.BE 1.28 1,64 1,74 770
WEzD BSE & TH0 I 5.20 [ 1ar " GE 1,75 7. 7R
MEXU-EaZ b 210 iR 1] 8,0 1,48 17 1,76 7.80

whpno

4 1& the mapgnatic poiarization
d iz the magnetic flax darsizy;
fiy is 1he magnetic constant dx <10 THxm I
Hoois 1w magoelic lied s1esg b

Ir accardance with [EC 8A050{121].

U Thasa valuak are valld only for Lol apecimens Iy ke refererce cand tion fsee ¥ 1.1),

OG-y H

21 Rge aoen oMo practico far many yaars to Qe values of magneti “lux dena ty. 10 ‘act e Speleic frame
iv ugall o dalarn ng reagnalle salarizaean prlens e fiue derelty) which 1s deflned as
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" Annexe A
(normative)

Propriétes des tbles de 0,47 mm d'épaisseur

Le iablesu A1 donne les proprietés magnétiques et echaclogiques garanties des tdles da
0,47 mm d'épaisseur. :

Tablaaw A 1 — Propriétés magnétigues et technaloglquas

Déaignatian Epalggeur Température du Pertes totules gpdcif|guss Mapno
symballqua RO Ll traitamant o maxhnales 4 TST Y volumique
rétéranice canvenlionnalle
"C Wiky
mm (10 °C) &0 Hz 50 He kg'dma
WiEs-47E A 340 386 3,08 7. g
MA1E-47E B B4D 4,18 am 7.70
M441ATE B B4 4,4 LR T 7,70
0,27
MEDT-47E & B[ &,07 40" 775
M55~ -47E & BlQ 3,51 4,35 775
MEE- 47E & T &,61 L) T.HD
! Cps valaurk ne concernent que des Eprouvettcs oans ['otal de réfarerca [voir 7.1.1).
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Annex A
{normative)

Properties of sheet and strip of thickness 0,47 mm

Teble A.1 gives -he specifica magnetic ard fechnolzgical prosertics of shect ang strp of
‘hickness 0,47 mm.

Tabla &1 — Magnetiz and 1echnaolagical properties

Sieal nama Haminal Rafarence Maximum spaclfic total loss I Gonvantianal
thickneas Irzatmert pt1,5T 1 . dengliy
femperaiuvre
i Wiky
L] [+1d £ B0 Ha &0 Hz kg'drm®
hizB6-4FE &6 EdD 3. BE 3.03 T.BE
M419-47E | Rd0 4.1% A Tk
Ma41-4A7EE B0 1,01 R E 7.
a7
MGO7-47E B et EdQ =00 4.M /.rh
I551-47E B 14 £51 4,35 7.7
MHET1-17= B ¥aa E.61 £.22 F.ed
! Thoee valuas are va id crly for :est Epacimens ir the ralersnoe candisian (sas 7.1.10
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Annsxe B
{informative)

Caractaristiques magnétiques non garanties

Le latleau B.1 donne les caractérstiqgues non garanties.

Tabieau B.1 - Caractéristiques magnétiquax non garantie=

Cdaignation symaotique Partas totalea ppacifiquen
maximareg & 1,0 T st 50 HEZ
Wifieg
M340-50E 5 1.47
M330-50E 5 1.8¢
WM4B0-60E & 1,892
i W580-53E 5 242
Was0-63E & 1,62
Masn-64F § 1,92
MSE]-GIE 5 2.2z
ME30-65E 5 77
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Annex B
(infarmative)

Non-gpecified magnetic praperties

Table B gives the nan-specifisd magaetic oroperties,

Table B.1 — Non-specified magnetle propertles

Slewl name Meximum specilic todal [oea
at 1,0 T and 50 Hx

WiiKg
W310-60E & 1,4%
© M3IY0-SCE 5 1,58
M450-50E & 1,932
MuED-SCLE & nan
MA90-B5E & 167
M455-E5E 5 1,497
M52 3-G5E S e
ME3] H5E 5 ! 72
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Annexe C
finformative)

Déslgnation suropéenna des aciers

Le lablaay 2.1 donne |es désignalions numeriques des nuances correspondanies figurant dans
la norme eurcpeenne,

Tanleau C.1 — Dégignation numérique européenna

Daslgration aymbalique Dénlgnation numérigue
ME3440-50E 5 1.0841
WE390-40E & 1.0842
M450-50E 5 1.0843
MEEQ-S0E & 1.Ea4
M230-55E S 1. B2E
MABD-B5E 5§ 1.0827
MS20-65Z 5 1.0EL0
MEB2-6a5 & 1.0
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Annex C
{informative)

Eurapean steel designation

Tahlz C.1 givas the stocl nerrber of tre corrgsponding stegl grade of Curppeaan Sandard,

Tahble €.1 - Europzan steel numbars

Steel npmeg Sles| nurmber i
WJAR-5aE 5 1.9841
Wa%0-50E 5 T.084E
M457-30E & 1.08£3
WHED-20= 5 1.08L8
W2390-85= 5 . 0346
Wb J-65E b 1.0 ¢
W522-85E & 1.0848
MAID-ERE & 1.0R48
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Would you ploase take a minute to answer the survoy on the other side and mail or fax to:

Custamer Servige Centra (CSC)

International Electrotechnical Cormmission
3, rue de YVarembe
Case postale 131

1211 Genevg 20
Switzerand
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Faxto: CSC at+41 229100300

Thank you for your contribution to the standards making process.
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